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Standox
VOC-Nonstop-Fiillprimer
VOC Nonstop Primer Filler

+ Cumple legislacién COVY
+ Aparejo 2K universal

¢ Producte con muchas posibilidades de
aplicacién

+ Aparejo aislante para fondos criticos
+ HUmedeo sobre humedeo o Apareje lijable
+ Optimo acabado

¢+ Libre de cromates

« Mezclar 5:1 con

Endurecedor Standox YOC Hardener

« Mezclar 3:1 con
Endurecedor Standeox 2K HS Hardener

+ Permite secado acelerado mediante calor
+ Secado al aire 1 noche / 18-22° C

+ Lijodo en seco y en himede
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Standox VOC-Nonstop-Fiillprimer

Fondo:
+ Pintados endurecidos vy ljados

+ Praductos de poligster Standox, lijades

+ Chapa de acero limpia y lijoda

+ Imprimacién de origen y EDP (KTL),
lijados

El aluminia v los fondes zincades (chapa
galvanizada) deben ser pretratados con
imprimacicnes dcidos.

Aplicacion: Himedo sobre hiimedo

5:1 con
I:l':l Endurecedor Standox VOUC Hardener
. Vida de la mezcla 60 min. / 18-22° C

30% de diluyente Standox VOUC Thinner
15-16s/ DIN 4 mm / 20° C
33-37 s /150 4mm / 20°C

—m— | Convencional 1,3 - 1,4 mm
Eﬁ 1,0 - 1,5 bar presién de enfrada

1-1,5=20-230 micras

Pretratamiento /
limpieza:

Observar pretratomiento del
fondo. Ver proceso de
pintado 51.

-l

—n HVLP1,3-1,5 mm
0,7 bar presién del aire
1-1,5=20- 30 micras

21 212 15-20 min / 18-22° C

0 Usar equipo de profeccién
= JI | personal. Consulte las Fichas
de Sequridad pertinentes.

3:1 con

Endurecedor Standex 2K HS Hardener
20-23% de diluyente Standox VOC
Thinner

15-16 s/ DIN 4 mm / 20° C

33-37 s/ 150 4 mm / 20° C

Antes de recubrir con base bicapa
Standohyd Baseccat en el proceso
himedo sohre himedo, dejar evoporar
al menos 15 min. / 25-30 micras.

algo mas que pinturas

Standocryl VOC Topcoat o

base bicopa Standohyd Basecoat con
Barniz VOC Clear
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Standox VOC-Nonstop-Fiillprimer

Fondo:
+ Pintados endurecidos vy lijados

+ Productos de poliéster Standox, lijades

+ Chapa de acero limpia v lijoda

+ Pintados termopléasticos de serie (TPA)
y fondos criticos

El aluminio vy los fondes zincados (chapa
galvanizada) deben ser pretratados con
imprimaciones acidas,

Pretratamiento /
limpieza:

Observar pretratamiento del
fondo. Ver proceso de

pintado S1.

Usar equipe de profeccién

| o
l_. ! personal. Consulte las Fichas

de Seguridad perfinentes.

3:1 con

Endurecedor Standex 2K HS Hardener
10-15% de diluyente Standox 2K /
VO Thinnar

20-25s5/ DIN 4 mm / 20°C

53-72s/ 150 4mm / 20°C

Evaporar 5-10 min. / 20-22° C antes de
secar al horno o mediante infrarrojos

algo mas que pinturas

Aplicacion: Aparejo lijable

Mezclar 5:1 con
|:| Endurecedor VOU Hardener
Vida de la mezcla 30-60 min, / 18-22° C

1

15-20% de diluy. Standox YOUC Thinner
20-25s/ DIN 4 mm / 20° C
53725/ 150 4 mm / 20° C

Convencional 1,6 = 1,8 mm
2,0 - 2,5 bar presién de enfrado
2-3=460-100 micras

HYLP 1,6 - 1,8 mm
0,7 bar presién del aire
2-3=40-100 micras

Secar al aire durante la noche / 18-22°C &
25-30 min, / 60-65° C temperatura del cbjeto

M P800

WIS

A P400 - P500
- | Lijadora orbital

Standocryl VOC Topcoat o
base bicapa Standohyd Basecoat con
Barniz Standocryl VOC Clear

A
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Standox VOC-Nonstop-Fiillprimer

Fondo: Aplicacion: Aparejo aislante

+ Pintados endurecidos v lijados

+ Productos de poliégster Standox, lijedos 5:1 con
I:ID Endurecedor Standox VOUC Hardener
. Vida de la mezcla 60 min, / 18-22° C

+ Chapa de acero limpia v lijada

30% de diluyente Standox VOC Thinner
15-16 s/ DIN 4 mm / 20° C
33-37 s /180 4mm / 20°C

+ Pintados termoplésticos de serie (TPA)
y fondes criticos

se han de imprimar previamente con 2,0 - 2,5 bar presion de entrada
J-4=40-100 micras

Imprimacién acida.

HVLP 1,3 - 1,5 mm
0,7 bar presian del aire
3 - 4 =40 - 100 micras

Pretratamiento /
limpieza:

Les fondes de aluminio v galvanizades :E:’ Convencional 1,3 - 1,4 mm
p— |
(:i_)

Observar pretratamienta del

Secar al aire durante o noche / 18-22°C o
6 25-30 min. / 60-65° C temperatura del objeto
fondo. Ver proceso de
pintado S1. ‘i \ P800

Usar equipo de proteccién

F400 - P500
Lijgdora orbital

personal. Cansulte las Fichas

de Seguridad pertinentes,

Standocryl VOC Topcoat o

3:1 con base bicopa Standohyd Bosecoat con
Endurecedor Standox 2K HS Hardener Barniz Standocryl VOC Clear
20-23% de diluyente Standox VOC
15-16 5/ DIN 4 mm / 20° C

33-37 s/ 15O 4 mm / 20° C

Evoporar 5-10 min. / 20-22° C antes de

secar al horno o mediante infrarrojos

Mo lijor el apareje aislante. Las zonas
liadas se han de volver a imprimar.

algo mas que pinturas
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Standox VOC-Nonstop-Fiillprimer

Punto de ebullicion:
. 24° C

Peso especifico:

' 1,56 - 1,65 g/em”

Limpieza del utillaje:
Limpiar después de usar con Diluyente de limpieza
{Cleaning Thinner).

Contenido en sdlidos
{sin diluyente afadido):

. 70,1 - 74,0 Gew. %

. 475 - 517 Vol.

VOC (2004/42/EC):

2004/ 42/11B(c)(540)540

Los limites establecidos per la UE para
este producte (categoria de producte:
IE.c) en forma de listo pora usor es de
méx. 540 g/| de COV. El contenido de
COV de este producte en forma de listo
para usar es de méax 540 g/,

Rendimiento
teorico:

« Himedo sobre homede:

12,8 m™/| para un espesor de pelicula
seca de 30 micras

+ Apareje lijoble:
4,8 m*/| para un espesor de pelicula
seca de B0 micras

Indicaciones importantes:

« Aplicar las pasadas con cuidado.

+ Mo utilizar secade per infrarrejos en el case de fondos
no resistentes a los disolventes v fondos termoplasticos
(TPA).

+ El aparejo se puede mezclar con méx. 15% de
Standocryl VOC Topcoat. Las propiedades de lijodo v
secado cambiaran.

+ En los paises dende todavia no se ha implementade la
legislacian COV, también se puede usor la base bicapa
Standox Basecoat o el acabade Standocryl 2K Topcoat.

Las pinturas 2K reaccionan con la humedad. Por ello, tedos les utensilios deben estar libres de humedad. Les materiales de

pinfura listos para vsar que contienen isocianatos pueden producir irritaciones en la piel y las mucosas, especialmente en
el sistema respiratorio, y provecar reacciones hipersensibles. 5i se respiran vapores o neblinas existe peligre de
sensibilizacian. Al usar matericles que confienen isedanates, han de temarse todas las mismas precaucienes que al

manipular preductos que contienen disolventes. Es especialmente impertante no inhalar vapores ni neblinas, Las personas

asmdticas alérgicas o propensas a enfermedades respiratorias no deberian utilizar productes con socianatos,

Séla par wso profesional! La informacdién fadlitada en esta documentadén ha side cuidadosomente selecdonada v dispuasta por nosofros. Estd basada
en nuastro mejor conodmiento del asunte en la facha de sw emisidn. Lo bhformadén se fadlita sélo con fines informativos. Mo somos responsables da su
correccién, exacitud e integridad, Es responsabilidad del usuaric comprobar la adualizadén de la informadian y su adecuacién para el propésita

previsto por &l misme, La Propisdad Intelactual en esta Infarmacdién, induyende patantas, marcas v copyrights esta protegida, Todos los derachos
resarvades, La Ficha de Seguridod del producto pertinentes, asi como las Advertencios exhibidas en la etiqueta dal producto deben ser observadas. Mos

resarvamos el deracho o modificar yifo discortinuar toda o parte de la Informacién en cualguier momente WoEIn p revig AViSs ¥ No aUmimos

responsabilidad alguna da actualizar la Informacidn, Todas las reglas establadidas an esta dadsula serdn de aplicacién @ cualesquiera cambies o

modificacionss futuras.
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