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Standox
Stando-Zink-Faserplastic
PE Fibre Body Filler for Zinc

+ Masilla de relleno gruesa, reforzada con
fibra de vidrie

+ Para reparar pequehos danoes por
oxidacién

+ Apropiada para chapa de acero, fibra de
vidrio y aluminio

» Apropiada para fondos zincados

« Mezclar con 2-3% de catalizader Standox
Hardener paste

Vida de la mezcla 4-5 min. / 18-22° C
« Secado al aire 20-30 min. / 18-22° C

« Permite secado acelerado mediante calor

« Lijodo en seco P36 - PED
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Standox Stando-Zink-Faserplastic

Aplicacion:

Fondo: -
Masilla de relleno gruesa

+ Pintados endurecidos vy lijodes

 Chapa de acero, fibra de vidrio y 3+ |2-3% de catalizador Standox Hardener paste
aluminio, lijados :I Vida de la mezcla 4-5 min. / 18-22° C

+ Chopa zincada, lijada

Enmasillar

:.ﬂ\ \
Pretratamiento /

limpieza: 20-30 min / 18-22° C

Observar pretratamiento del

fondo. Ver proceso de 0 Onda corta 2 - 3 min.
pintade S1. - (ver sistema de pintado $10)

personal. Consulte las Fichas ¢ ;- |Lijadora angular
de Seguridad pertinentes. “” - | lijadora orbital

s Masilla de poligster Standox Stopper
oA

Usar equipo de proteccién cg?_ P36 - P80

Masilla a pistola Standox Spray Filler
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Standox Stando-Zink-Faserplastic

Aplicacion:
Perforaciones

Fondo:

+ Piezas del vehiculo ne portantes

Pequehfios orificios de hasta 1 em de diametro

+ Rellenar y enmasillar con masilla Standox PE Fibre Body
Filler for Zinc.

Dafios mayores
Pretratamiento /

limpieza: + Emplear malla de fibra de vidrio (onche de malla 1-2
mmy.
Observar pretratamiento del + Esta debe scbresalir unos 5-10 cm por encima de las
fondo. Ver proceso de orillas de la zona a reparar.
pintado S1.

+ Enmasillar la zena a reparar con masilla Standox PE

Fibre Body Filler for Zinc. A continuacién, presionar con
Usar equipo de proteccién una malla de fibra de vidrio sobre la masilla Standox PE
personal. Consulte las Fichas Fibre Body Filler for Zinc.

de Seguridad pertinentes.

+ Después de 10-20 min. / 18 - 22° C, enmasillar hasta la
orilla de la malla de fibra de vidrie con masilla Standox

PE Fibre Body Filler for Zinc.

+ Lijar con P36 - PED
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Standox Stando-Zink-Faserplastic

Punto de ebullicion: Limpieza del utillaje:
+ 33°C Limpiar después de usar con Diluyente de limpieza
(Cleaning Thinner).

Peso especifico:
+ 18 g/cm’ Indicaciones importantes:

+ Los materiales de poliéster tienen una estabilidad

limitada. Por tanto, deben almacenarse en lugar fresco

Contenido en sélidos y emplearse en un plazo de 12 meses para asegurar
(sin diluyente anadido): unos resultados éptimos.

v 85,8 Gew. Y%

+ 73,9 Vol. % + Mo aplicar sobre imprimaciones écidas, aparejos 1K,

fondos termeoplésticos y pintades antigues elasticos.

VOC (2004/42/EC): + No aplicar por debajo de +5° C.
2004/ 42/ 11B(b){250)150

Los limites establecidos por la UE para + Mezclar bien la masilla con 2-3% de catalizador
este producto (categoria de producto: Standox Hardener paste. No afiadir mas cantidad, ya
lIB.b) en forma de listo para usar es de que puede producir manchas en el acabado.

max. 250 g/l de COV. El contenido de
COV de este producte en ferma de listo
para usar es de max. 150 g/l.

El catalizador PE Hardener contiene peréxide orgdanico v es corrosivo. 5i entra en contacto con la piel, aclarar
nmediatamente y lavar con agua vy jabén. En caso de salpicaduras en los ojos, lavarlos con abundante agua o con una
solucién acuosa al 20 de carbonate sédico. Visitar inmedictamente al médico.

Séla par wso profesional! La informacdién fadlitada en esta documentadén ha side cuidadosomente selecdonada v dispuasta por nosofros. Estd basada
en nuastro mejor conodmiento del asunte en la facha de sw emisidn. Lo bhformadén se fadlita sélo con fines informativos. Mo somos responsables da su
correccién, exacitud e integridad, Es responsabilidad del usuaric comprobar la adualizadén de la informadian y su adecuacién para el propésita
previsto por &l misme, La Propisdad Intelactual en esta Infarmacdién, induyende patantas, marcas v copyrights esta protegida, Todos los derachos
resarvades, La Ficha de Seguridod del producto pertinentes, asi como las Advertencios exhibidas en la etiqueta dal producto deben ser observadas. Mos
resarvames el derecho a medificor y/o discortinuar toda o parte de la Infarmacién en cualguier momento y sin previo aviso y no asumimas
responsabilidad alguna da actualizar la Informacidn, Todas las reglas establadidas an esta dadsula serdn de aplicacién @ cualesquiera cambies o

modificacionss futuras.
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